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こ の 度 は ホ ー プ Ｐ Ｂ Ｘ 型 パ イ ロ ッ ト ガ ス バ ー ナ を お 買 い 上 げ い た だ き 誠 に あ り が と う

ご ざ い ま す 。 充 分 な 性 能 を 満 足 し て い た だ く 為 、 ま た 安 全 及 び 保 守 ・ 点 検 等 の 為 、 こ の

取 扱 説 明 書 を よ く お 読 み 下 さ い ま す よ う 、 お 願 い 申 し 上 げ ま す 。

こ の 取 扱 説 明 書 は 施 工 業 者 様 は も と よ り 、 エ ン ド ユ ー ザ ー 様 ま で 確 実 に お 届 け 下 さ い 。

購 入 時 の 点 検 確 認

ご 注 文 通 り の 製 品 か ど う か バ ー ナ の 銘 板 と 下 記 仕 様 表 で 御 確 認 下 さ い 。

ま た 輸 送 中 の 破 損 等 の 有 無 を 点 検 し て 下 さ い 。 特 に ガ ス 調 整 バ ル ブ の プ レ ー ト

の 色 を お 確 か め 下 さ い 。 使 用 ガ ス に よ り 下 記 に 区 別 さ れ て お り ま す 。

・ 黒 色 ・ ・ ・ ・ ２ ９ MJ／ Nm 3以 上 の 高 発 熱 ガ ス （ Ｌ Ｐ Ｇ ， 天 然 ガ ス ）

・ 赤 色 ・ ・ ・ ・ ２ ９ MJ／ Nm 3未 満 の 低 発 熱 ガ ス （ 都 市 ガ ス ）

万 一 ご 不 審 な 点 が あ り ま し た ら 弊 社 ま で お 問 い 合 わ せ 下 さ い 。

概 要

Ｐ Ｂ Ｘ 型 パ イ ロ ッ ト ガ ス バ ー ナ は 、 従 来 の パ イ ロ ッ ト バ ー ナ に 改 良 を 加 え 、 よ り

確 実 な 着 火 性 、 及 び 安 定 し た フ レ ー ム を 得 る 為 に 開 発 さ れ た バ ー ナ で す 。

そ の 特 長 は 次 の 通 り で す 。

1) 低 容 量 で シ ャ ー プ な フ レ ー ム を 得 ら れ 、 メ イ ン バ ー ナ へ の 着 火 が 確 実 に 行 わ れ

ま す 。

2) バ ー ナ 内 部 側 に は 、 セ ラ ミ ッ ク が ラ イ ニ ン グ し て あ り 、 長 時 間 連 続 燃 焼 の 場 合

で も バ ー ナ ヘ ッ ド 部 の 赤 熱 を 防 止 し ま す 。

3) 炎 検 出 器 が 容 易 に 取 り 付 け る こ と が で き 、 火 炎 検 出 が 確 実 に 行 わ れ ま す 。

仕 様

燃 焼 容 量 エ ア ー 圧 ガ ス 圧 ｻｲﾄﾎｰﾙ エ ア ー ガ ス 質 量

型 式 kW kPa kPa 接 続 口 径 接 続 口 径 接 続 口 径 kg

Rc Rc Rc

PBX-2 3.4 3/4 1/2 6.6

4 1～ 3 3/8

PBX-3 6.5 1 3/4 7.1

番 号 名 称

１ ﾊﾟｲﾛｯﾄﾐｷｻｰ

２ ﾊﾟｲﾛｯﾄﾊﾞｰﾅ ※ 標 準 付 属 品 に は 、

３ ｶﾞｽ電 磁 弁 上 記 の 他 に 点 火 ﾄ

４ ｶﾞｽ調 整 ﾊﾞﾙﾌﾞ ﾗﾝｽ， 高 圧 ｺｰﾄﾞ(2m)

５ ﾙｯｷﾝｸﾞｸﾞﾗｽ が 含 ま れ ま す 。

６ ｶﾞｽｺｯｸ ※ オ プ シ ョ ン

７ ｴｱｰｺｯｸ ゼ ロ ガ バ ナ ー

８ ｽﾊﾟｰｸﾌﾟﾗｸﾞ 耐 熱 高 圧 コ ー ド

９ ﾌﾟﾗｸﾞｷｬｯﾌﾟ

１ ０ 盲 ﾌﾟﾗｸﾞ
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安 全 上 の ご 注 意

取 付 工 事 、 試 運 転 調 整 、 保 守 ・ 点 検 の 前 に 必 ず こ の 取 扱 説 明 書 と そ の 他 の 付 属 書 類 を す

べ て 熟 読 し 、 機 器 の 知 識 、 安 全 の 情 報 、 そ し て 注 意 事 項 の す べ て に つ い て 習 熟 し て か ら

ご 使 用 下 さ い 。

こ の 取 扱 説 明 書 で は 、 安 全 注 意 事 項 の ラ ン ク を 「 高 度 の 危 険 」 「 危 険 」 「 注 意 」 と し て

区 分 し て あ り ま す 。

取 り 扱 い を 誤 っ た 場 合 に 、 極 度 に 危 険 な 状 態 が 起

こ り 得 て 、 死 亡 又 は 重 傷 を 受 け る 可 能 性 が 想 定 さ

れ る 場 合 。

取 り 扱 い を 誤 っ た 場 合 に 、 危 険 な 状 態 が 起 こ り 得

て 、 死 亡 又 は 重 傷 を 受 け る 可 能 性 が 想 定 さ れ る 場

合 。

取 り 扱 い を 誤 っ た 場 合 に 、 危 険 な 状 態 が 起 こ り 得

て 、 中 程 度 の 障 害 や 軽 傷 を 受 け る 可 能 性 が 想 定 さ

れ る 場 合 及 び 物 的 損 害 の み の 発 生 が 想 定 さ れ る 場

合 。

尚 、 に 記 載 し た 事 項 で も 状 況 に よ っ て は 重 大 な 結 果 に 結 び つ く

可 能 性 が あ り ま す 。 い ず れ も 重 要 な 内 容 を 記 載 し て お り ま す の で 、 必 ず 守 っ て 下

さ い 。

絵 表 示 の 意 味 例

行 為 を 強 制 ・ 指 示 す る 内 容 が あ る こ と を 告 げ る も の

で す 。 近 く に 具 体 的 な 強 制 ・ 指 示 内 容 が 描 か れ て い

ま す 。

強 制 必 ず 行 う

禁 止 の 行 為 で あ る こ と を 告 げ る も の で す 。

近 く に 具 体 的 な 禁 止 内 容 が 描 か れ て い ま す 。

禁 止 接 触 禁 止

注 意 を 促 す 内 容 が あ る こ と を 告 げ る も の で す 。

近 く に 具 体 的 な 注 意 内 容 が 描 か れ て い ま す 。

注 意 高 温 注 意
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必 ず お 読 み 下 さ い

着 火 動 作 の 前 に は 必 ず プ レ パ ー ジ し て 下 さ い 。

特 に 着 火 動 作 を 連 続 で 繰 り 返 す と 、 炉 内 に 溜 ま っ

た ガ ス で 爆 発 事 故 を 起 こ す 可 能 性 が あ り ま す 。

点 火 プ ラ グ の ス パ ー ク 確 認 等 の 為 、 プ ラ グ の 脱 着 を す る 場

合 、 必 ず ト ラ ン ス 電 源 を 切 っ て か ら 、 お こ な っ て 下 さ い 。

感 電 注 意

点 火 時 及 び 燃 焼 時 に 、 サ イ ト ホ ー ル は 絶 対 に 外 さ な い で 下

さ い 。

※ 炉 内 の 熱 ガ ス が 吹 き 出 す こ と が あ り ま す 。

バ ー ナ 前 板 、 パ イ ロ ッ ト バ ー ナ 取 り 付 け 部 周 辺 は 燃 焼 中

特 に 高 温 に な り ま す 、 触 ら な い よ う 注 意 し て 下 さ い 。

接 触 禁 止
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取 付 け

1)メ イ ン バ ー ナ 前 板 の パ イ ロ ッ ト バ ー ナ 取 り 付 け 穴 、 又 は サ イ ト ホ ー ル に ネ ジ 込 ん で

下 さ い 。

2)バ ー ナ 前 板 に ネ ジ 込 む 時 、 ネ ジ 部 に シ ー ル テ ー プ を 使 用 し な い で 下 さ い 。

（ 熱 に よ る 有 毒 ガ ス 発 生 の 為 ）

3) ゼ ロ ガ バ ナ ー を 使 用 す る 場 合 は 、 ゼ ロ ガ バ ナ ー が 上 部 水 平 に な る よ う 取 り 付 け て 下 さ い 。

配 管 及 び 配 線

1)エ ア ー は メ イ ン エ ア ー ラ イ ン よ り 枝 で 取 り 、 エ ア ー コ ッ ク に 接 続 し て 下 さ い 。

2)ガ ス は パ イ ロ ッ ト ガ ス ラ イ ン か ら 接 続 し て 下 さ い 。

3) 電 磁 弁 は 100V,200Vの 確 認 を 、 点 火 ト ラ ン ス は 電 圧 に よ る 結 線 方 法 の 確 認 を し て

操 作 ボ ッ ク ス よ り 配 線 し て 下 さ い 。 （ 電 圧 を 間 違 え た 場 合 は 、 電 磁 弁 の 損 傷 、

あ る い は ２ 次 電 圧 の 低 下 、 又 は 損 傷 を 招 き ま す 。 ）

4) 点 火 ト ラ ン ス は 高 圧 コ ー ド に よ り 点 火 プ ラ グ に 結 線 し 、 ト ラ ン ス 本 体 と 炉 、 又 は

バ ー ナ に ア ー ス し て 下 さ い 。

フ ロ ー シ ー ト

電 磁 弁 Ｄ Ｉ Ｎ 端 子 の 説 明

Ｐ Ｂ Ｘ 型 に は Ｃ Ｋ Ｄ 製 AB 41037 型 電 磁 弁 を 使 用 し て い ま す 。 此 の 電 磁 弁 の DIN 端 子

の 接 触 強 度 と 配 線 方 法 は 次 の 通 り で す 。 接 触 強 度 は 、 脱 着 回 数 約 100回 に 耐 え 、 実 用 上 問

題 は あ り ま せ ん 。 但 し 、 周 囲 雰 囲 気 に よ り 使 用 不 可 能 な ケ ー ス も 考 え ら れ ま す 。 従 っ て 防

湿 性 を よ り 考 慮 す る な ら ば 、 プ ラ グ イ ン ソ ケ ッ ト （ 端 子 箱 ） の 電 線 取 出 口 は 、 キ ャ プ タ イ

ヤ ケ ー ブ ル を 使 用 す る こ と を お 奨 め し ま す 。 外 部 か ら の 荷 重 は ３ ５ kg以 下 と し て 下 さ い 。

仕 様

電 線 引 出 方 向 ９ ０ ℃ 毎 に 4方 向

端 子 箱 の 固 定 中 心 の Ｍ ３ 平 小 ネ ジ に よ る

端 子 数 ２ +１ （ 接 地 端 子 ）

端 子 へ の 電 線 接 続 Ｍ ３ ビ ス 止 め

芯 線 断 面 積 0.5～ 1.5mm 2

ソ ケ ッ ト の メ ネ ジ １ ５ A

使 用 可 能 の ケ ー ブ ル 最 大 外 径 φ １ １

周 囲 温 度 -４ ０ ℃ ～ ＋ 8８ ５ ℃

外 装 耐 塵 ・ 防 滴 機 構 (DIN 40050)

材 質 ポ リ ア ミ ド

ガスコック

エアーコック

ＰＢＸ型

パイロットガスバーナ

点火トランス
メインバーナ

ガス調整器
燃焼用エアー

燃料ガス

電磁弁

メインバーナ

高圧コード

メインエアー操作弁

メインガス操作弁

ガス調整器

スパークプラグ

サイトホール接続
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点 火

1) ガ ス ラ イ ン の エ ア ー 抜 き を 完 全 に 行 っ て 下 さ い 。

2) エ ア ー コ ッ ク を 全 開 に し て 下 さ い 。

3) パ イ ロ ッ ト バ ー ナ 供 給 エ ア ー 圧 力 を 確 認 し て 下 さ い 。 標 準 ４ kPa(最 低 2kPa～ 7kPa)

で す 。 （ 配 管 中 で 圧 力 検 出 が 出 来 な い 場 合 は 、 バ ー ナ 後 方 の ル ッ キ ン グ グ ラ ス を

取 り は ず し 、 同 部 分 よ り 検 出 し て 下 さ い 。 ）

4) ガ ス 圧 力 を 確 認 し て 下 さ い 。 Ｌ Ｐ Ｇ の 場 合 、 標 準 2.8kPaで す 。

5) 電 磁 弁 に 通 電 し 、 電 磁 弁 の 作 動 を 確 認 し て 下 さ い 。 開 く 時 に 音 が し ま す 。

6) 点 火 ト ラ ン ス に 通 電 し て 、 ス パ ー ク プ ラ グ の ス パ ー ク を 確 認 し て 下 さ い 。

7) ガ ス コ ッ ク を 全 開 に し て ガ ス 調 整 バ ル ブ を 開 い て 点 火 し て 下 さ い 。 こ の 時 、

ル ッ キ ン グ グ ラ ス よ り 火 炎 を 見 な が ら 一 番 良 好 な フ レ ー ム を 探 り 出 し て 下 さ い 。

8) 調 整 を し た ら 、 ガ ス 調 整 バ ル ブ の ロ ッ ク ナ ッ ト を し め て ロ ッ ク し て 下 さ い 。 あ と は

ス イ ッ チ に よ り 自 動 的 に 点 火 、 燃 焼 し ま す 。

空 気 比 の 調 整

パ イ ロ ッ ト バ ー ナ の 操 作 上 一 番 重 要 な 項 目 で す 。 調 整 が 完 全 で な い と 不 安 定 、 不 着 火

の 原 因 に な り ま す 。 プ ロ パ ン ガ ス ・ １ ３ Ａ ガ ス を 使 用 し た 場 合 の ガ ス 調 整 バ ル ブ の

開 度 を 下 に 示 し ま す 。 こ れ は 一 応 の 目 安 で あ り ま す か ら 、 多 少 の 変 動 が あ り ま す 。

＜ バ ル ブ 開 度 表 ・ ・ ・ プ ロ パ ン ガ ス の 場 合 ＞

空 気 圧 ガ ス 圧 バ ル ブ 開 度 （ 回 転 ）

kPa kPa ｾﾞﾛｶﾞﾊﾞﾅｰを 使 用 し な い 時 ｾﾞﾛｶﾞﾊﾞﾅｰを 使 用 し た 時

PBX-2 4 2.8 3/ 4 1

PBX-3 4 2.8 1 3/ 8 1 7/ 8

＜ バ ル ブ 開 度 表 ・ ・ ・ １ ３ Ａ ガ ス の 場 合 ＞

空 気 圧 ガ ス 圧 バ ル ブ 開 度 （ 回 転 ）

kPa kPa ｾﾞﾛｶﾞﾊﾞﾅｰを 使 用 し な い 時 ｾﾞﾛｶﾞﾊﾞﾅｰを 使 用 し た 時

PBX-2 4 2.8 1 1/ 4 1 5/ 8

PBX-3 4 2.8 2 1/ 4 3

ゼ ロ ガ バ ナ ー を 使 用 し た 場 合 は 、 空 気 圧 が 変 動 し て も 開 度 は あ ま り 変 化 し ま せ ん が 、

ゼ ロ ガ バ ナ ー を 使 用 し な い 場 合 、 空 気 圧 が ４ kPaよ り 高 い 場 合 は 開 度 が 大 き く な り 、

４ kPaよ り 低 い 場 合 は 開 度 は 少 な く な り ま す 。 こ の 表 は プ ロ パ ン ガ ス ・ １ ３ Ａ ガ ス を

使 用 し た 値 で あ り 、 ガ ス が 変 わ っ た 場 合 は こ の か ぎ り で は あ り ま せ ん 。 上 記 の 表 を

参 考 に し て 完 全 な 調 整 を 行 っ て 下 さ い 。
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フ レ ー ム の 検 出

1) ウ ル ト ラ ビ ジ ョ ン 方 式

ウ ル ト ラ ビ ジ ョ ン 方 式 の 場 合 は 、

バ ー ナ 後 方 の ル ッ キ ン グ グ ラ ス を

は ず し て 、 右 図 の よ う に 取 り 付 け ま す 。

そ し て ス パ ー ク プ ラ グ は 必 ず 座 ぐ り の

な い 方 に 取 り 付 け て 下 さ い 。

座 ぐ り の 方 は 盲 プ ラ グ に な り ま す 。

こ れ を 逆 に す る と ス パ ー ク プ ラ グ の

ス パ ー ク を ウ ル ト ラ ビ ジ ョ ン が 検 出

し て 誤 信 号 を 発 し ま す 。 〈 ｳﾙﾄﾗﾋﾞｼﾞｮﾝ取 付 方 法 C7035Aの 場 合 〉

2) フ レ ー ム ロ ッ ド 方 式

フ レ ー ム ロ ッ ド 方 式 の 場 合 は 、 座 ぐ り

の し て あ る 所 に 付 い て い る 盲 プ ラ グ を

は ず し 、 そ こ に フ レ ー ム ロ ッ ド (FL-3)

を 取 り 付 け フ レ ー ム を 検 出 し ま す 。

（ 左 図 ） こ の 際 、 高 圧 コ ー ド と フ レ ー ム

ロ ッ ド の 配 線 を 間 違 え な い よ う に 行 っ て

下 さ い 。

〈 ﾌﾚｰﾑﾛｯﾄﾞの 取 付 方 法 〉

保 守 及 び 点 検

1) ス パ ー ク プ ラ グ は 月 に １ 回 程 度 清 掃 し て 下 さ い 。 フ レ ー ム ロ ッ ド も 同 じ 扱 い で す 。

2) プ ラ グ キ ャ ッ プ の 装 着 状 態 、 高 圧 コ ー ド の 損 傷 を 定 期 的 に 点 検 し て 下 さ い 。

3) ウ ル ト ラ ビ ジ ョ ン を 使 用 し て い る 場 合 は 、 月 に １ ～ ４ 回 程 度 検 出 管 を 柔 ら か い 布 で

拭 い て 下 さ い 。

4) そ の 他 の 部 分 は 定 期 的 に 点 検 を 行 っ て 下 さ い 。

注 意 事 項

1) 空 気 圧 は ２ ～ ７ kPaの 範 囲 で 使 用 出 来 ま す が 、 出 来 る だ け ４ kPa以 上 で 御 使 用 下 さ い 。

2) ガ ス コ ッ ク ， エ ア ー コ ッ ク は 全 開 で 御 使 用 下 さ い 。
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ト ラ ブ ル と 思 っ た ら

ト ラ ブ ル 状 況 予 想 さ れ る 原 因 対 策

1.ガ ス 及 び エ ア ー 圧 力 が な い ・ 供 給 源 の 点 検

・ 供 給 ラ イ ン の 点 検

・ 電 気 関 係 の 点 検

2.電 磁 弁 の 不 良 ・ 分 解 掃 除

燃 焼 し な い ・ 新 品 と 交 換

3.ガ ス 調 整 バ ル ブ の 詰 ま り ・ 分 解 掃 除

・ 新 品 と 交 換

・ 電 気 関 係 の 点 検

4.ス パ ー ク し な い ・ 点 火 プ ラ グ の 掃 除

・ 点 火 プ ラ グ の 交 換

5.空 気 比 の 末 調 整 ・ ガ ス 調 整 バ ル ブ に よ り

空 気 比 を 調 整 す る

1.ウ ル ト ラ ビ ジ ョ ン の 不 良 ・ 電 気 関 係 の 点 検

（ 後 方 検 出 の 場 合 ） ・ 検 出 管 の 掃 除

・ 検 出 管 の 交 換

失 火 す る 2.燃 焼 の 不 安 定

・ 空 気 比 の 調 整 不 良 ・ 空 気 比 の 調 整

・ エ ア ー 圧 の 変 動 ・ ゼ ロ ガ バ ナ ー を 付 け る

・ ガ ス 圧 の 変 動 ・ 圧 力 調 整 器 を 付 け る

バ ー ナ ヘ ッ ド 1.セ ラ ミ ッ ク の 損 傷 ・ 交 換

の 赤 熱 2.燃 焼 容 量 の オ ー バ ー ・ エ ア ー 圧 を 適 正 に し て 、

燃 焼 容 量 を 少 な く す る

※ バ ー ナ 及 び 各 周 辺 機 器 類 の 点 検 に 際 し て は そ れ ぞ れ に

付 属 す る 取 扱 説 明 書 等 を 熟 読 の 上 、 行 っ て 下 さ い 。

※ そ の 他 ご 不 明 な 点 は 弊 社 営 業 部 ま で お 問 い 合 わ せ 下 さ い 。

TEL.052-736-0773

FAX.052-736-0258
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構 造 図 Ｐ Ｂ Ｘ 型 パ イ ロ ッ ト ガ ス バ ー ナ

NO. 部 品 名 個 数 備 考

1 ミ キ サ ー 本 体 1

2 エ ア ー ノ ズ ル 1

3 バ ー ナ ノ ズ ル 1

4 バ ー ナ ヘ ッ ド 1

5 プ ラ グ 1

6 止 め ネ ジ 1

7 耐 火 筒 1

8 点 火 プ ラ グ 1 NGK

9 ガ ス 調 整 バ ル ブ 1

10 サ イ ト ホ ー ル 1

エアー入口

ガス入口

7 6 5 4 3 1 2

10

8
9


